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Podklady pre projekt

- Projekt rekonstrukcie vyrobne kfimnych zmesi, vypracoval Van Aarsen s.r.o., LuZianky,
10/2006

- Obhliadka objektu a zameranie pol6h susednych strojov a zariadeni, zameranie volného
miesta pre umiestnenie novych Srotovnikov

- Prospekty, nakresy a udaje od vyrobcov navrhnutych zariadeni

Sucasny stav

V stavebne oddelenej miestnosti pre Srotovniky na prizemi je v su¢asnosti umiestneny kladivkovy

horizontélny Srotovnik ¢.210 (¢islovanie v technologickej schéme) s vykonom Srotovania 20-25 t/h
s elektrickym prikonom hlavného motora 250 kW. Srotuje sa zmes zrnin predtym nadavkovanych

a odvazenych vahou v davkach maximalne 2 t.

Na 1. poschodi st dva valcové Srotovniky ¢. 194 a 195, ktoré mozu Srotovat paralelne

s kladivkovym Srotovnikom. Vykon Srotovania je 10-15 t/h kazdy Srotovnik, s elektrickym prikonom
hlavného motora 37 kW, spolu obidva spotrebuju 74 kW. VyuZitie Srotovnikov valcové alebo
kladivkovy je zavislé od druhu receptury kimnych zmesi a poziadavky frakcie sypkej zmesi po
Srotovani.

Zamer investora a popis havrhu

Zamerom investora a tohto projektu je doplnit do miestnosti pre Srotovniky na prizemi dalsi
kladivkovy Srotovnik / Srotovniky s vykonom Srotovania 20-25 t/h. Doplnené Srotovniky €. 224, 225
budu fungovat ako zéloha Srotovniku ¢. 210 podla poZiadaviek receptur kimnych zmesi. Teda bud
sa bude Srotovat na horizontalnom kladivkovom Srotovniku ¢. 210 alebo na vertikalnych
kladivkovych Srotovnikoch €. 224, 225. Nikdy nie naraz, z dévodu vykonu naslednych dopravnych
zariadeni a miesacky kimnych zmesi (pri 6 minitovom mieSacom cykle je max. vykon 30 t/h).
Dal$im faktorom ovplyviiujicim rezim prevadzky bud pévodny rotovnik alebo doplnené
Srotovniky je spotreba el. energie. Doplnené Srotovniky spolu s doplnenymi dopravnymi
zariadeniami maju priblizne rovnaky prikon ako pévodny Srotovnik. Pri si¢asnom chode vsetkych 3
Srotovnikov v Srotovni na prizemi by bola aj spotreba el. energie dvojndasobna. V neposlednom
rade s ohfadom na priestorové moznosti budovy vyrobne kimnych zmesi, zasobnik ¢.222 nad
doplnenymi Srotovnikmi €. 224, 225 ma len funkciu vyrovnavacieho zasobniku pre davkovanie do
Srotovnikov. Teda hlavny zasobnik ¢. 190 pod vahou je spolo¢ny pre vSetky Srotovacie vetvy. Bud'
zo zasobniku €. 190 ide materidl do Srotovniku €. 210, alebo do Srotovnikov ¢. 224, 225, alebo do
zasobniku ¢. 152, kde je mozné pripravit zdsobu zmiesanych zrnin pre valcové Srotovniky ¢. 194,
195. Doplnenim Srotovnikov sa okrem variability vyroby z hladiska pozZiadaviek receptur ziska aj
moznost vzajomnej nahraditelnosti pri servise, pripadne poruche niektorého z kladivkovych
Srotovnikov.

Popis technoldgie

Systém upravenej technolégie s doplnenymi Srotovnikmi je zndzorneny na vykrese 01 —
Technologicka schéma.

Navazena davka zrnin je zo zasobniku 190 priebezne dopravovana upravenym reverznym
zavitovkovym dopravnikom 191, koréekovym vytahom 221 a zavitovkovym dopravnikom 220 do



zasobniku 222 nad doplnenymi Srotovnikmi. Z tohto vyrovndvacieho zasobniku je zrno zavitovkami
223.1 davkované do vertikalnych kladivkovych Srotovnikov 224, 225 na zaklade snimania zataze
elektrického pohonu Srotovnikov. Po zoSrotovani ide sypka zmes dopravnikmi 226 a 227 do
koréekového vytahu 233, ktory dopravuje obilny Srot do zasobniku nad miesackou kimnych zmesi.

V Srotovni bude vytvorena nova obsluzna plosina k Srotovnikom na vymenu kladiv a sit

v Srotovacej komore, na udrzbu a Cistenie magnetov 223.4 nad Srotovnikmi. Pri vykonavani
vymeny kladiv, sit a idrzbu Srotovnikov respektovat pokyny z ndvodu ku stroju. Plosina bude
ocelova, montovana na mieste a Cast podlahy plosiny bude zosilnena beténovou platiiou, ktora
zlepsi vlastnosti plosiny zachytdvat vibracie od strojov. Plosina bude vo vyske 1,63 m nad podlahou
Srotovne a pristup na plosinu bude rebrikom. PloSina bude z 2 stran ohranic¢ena stenami budovy

a z 2 stran bude vybavena zadbradlim. Bude treba vystuZit a doplnit nosné profily v podlahach.
Potrebné budu upravy v podlahe na poschodi +4,0 m, aby sa mohol na tuto podlahu postavit
zasobnik 222 a ventildtor 237. Na podlahe +7,5 m bude treba vystuZit nosniky na umiestnenie
filtra 236 a vytvorit otvor v podlahe pre vysypku filtra. Pri potrebe vymenit elektricky motor
Srotovnikov 224 a 225, tak bude nevyhnutné demontovat zasobnik 222 a davkovacie dopravniky
223.1 na 1. poschodi (+4,0 m), aby sa cez podlahu dali el. motory vytiahnut hore. Daldou
vynutenou zmenou je premiestnenie ventilatora 217 s klapkou 216 k Srotovniku 210 do pozicie ako
je na vykresoch pddorysov a rezov. Po premiestneni ventilatora bude treba aj Uprava a doplnenie
sacich a vyfukovych potrubi tohto ventilatora.

Vertikalne kladivkové Srotovniky potrebuju k svojej ¢innosti vytvorit podtlak v Srotovacej komore.
To da dosiahne odsavanim vzduchu spod Srotovnikov s parametrami 1800 m3/h a minimalnym
tlakom 3800 Pa. Vzduch odsdvany ventilatorom 237 so sebou bude strhavat prachové Ciastocky,
ktoré budu zachytené v tkaninovom filtri 236. Odluceny prach zachyteny na filtraénych kapsach sa
v pravidelnych intervaloch pomocou prefuku kapsovych vloziek stlatenym vzduchom uvolni z ich
povrchu a zhromazduje sa vo vysypke filtra a nasledne kontinualne odvadzany rotacnym
podavacom 238, zavitovkovym dopravnikom 239 do retazového dopravniku 227, kde sa zmiesa zo
Srotom iducim spod Srotovnikov 224 a 225.

Priestor vo vnutri Srotovniku je klasifikovany ako vybusny, pretoZe tu vznika taka zmes prachovych
Castic a vzduchu, ktord méze byt za urcitych podmienok vybusna. Prvou ochranou pred vznikom
vybuchu je termostat v Srotovacej komore, ktory pri zvySovani teploty Srotovniku dava vystrazny
signal a vypina $rotovnik. Dal$ou ochranou pred vybuchom je na kazdom vertikalnom kladivkovom
Srotovniku inStalovany systém snimania tlaku, ktory pri prudkom naraste tlaku uvedie do Cinnosti
privod hasiaceho média z pripojenej tlakovej nadoby 224.1, 225.1 a potlaci vybuch v pociatocnej
faze. V tom istom Case sa aktivuje / zatvori obojstranny rychlo-zatvaraci ventil 236.1, ktory zabrani
prenosu vybuchu do filtra. Po takejto aktivacii treba systém skontrolovat, znovu naplnit a spustit
organizaciou s opravnenim na vykondvanie takychto ¢innosti. Bez nového spustenia systému
ochrany nie je dovolené srotovniky prevadzkovat.

To isté plati aj pre priestor vo vnutri filtra, ktory je klasifikovany ako vybusny, pretoze tu vznika
taka zmes prachovych ¢astic a vzduchu, ktord moze byt za urcitych podmienok vybusna. Preto je
filter vybaveny :

- rotaénym podavacom 238, ktory pripadnu expldéziu oddeli od dalSej technoldgie



- tzv. expléznou membranou 236.2, ktora vdaka nizsej pevnosti ako ostatna konstrukcia filtra
zabezpedi v pripade vybuchu vo vnutri filtra odvod expléznej tlakovej viny mimo teleso
filtra

- na expléznej membrane je umiestneny tzv. zhasaci kés 236.2, ktory v pripade vybuchu
a roztrhnutia membrany zabezpeci bezplamenné odlahcenie vybuchu vo vnutri budovy

- obojstranny rychlo-zatvaraci ventil 236.1, ktory zabrani prenosu vybuchu aj v opacnom
smere z filtra do Srotovnikov. Kvoli ¢innosti tohto ventilu aj riadenia odsavacieho
ventilatora je filter vybaveny snimacom tlaku.

Vsetky tieto ochranné zariadenia spolu s prepisanou tlakovou odolnostou konstrukcie Srotovnikov
a filtra zabezpecia, Ze pripadnd expldzia vo vnutri zariadeni bude eliminovand a neprenikne do
dalsej technoldgie ani do vnutornych priestorov budovy.

Predpokladana Zivotnost filtraénych vloZiek je 15.000 aZ 20.000 prevadzkovych hodin aj vdaka
pravidelnej regeneracii stla¢enym vzduchom. Stlaceny vzduch bude plastovym vedenim dopraveny
k filtru. Pred filtrom treba umiestnit uzatvaraci ventil a odlucovac kondenzatu.

Spotreba energii a materialov

Elektrickd energia:

Prikon novych doplnenych Srotovnikov spolu s prislusSnymi zariadeniami a dopravnikmi je 205,55
kW. Tento prikon nie je potrebné brat ako navySenie instalovaného prikonu, lebo ako bolo
spomenuté v Casti ,Zamer investora®, doplnené Srotovniky nikdy nepojdu sucasne s pdvodnym
kladivkovym Srotovnikom.

Stlaceny vzduch:

Na fungovanie niektorych zariadeni je potrebny suchy, filtrovany stlaceny vzduch s tlakom 0,6-0,7
MPa. V budove vyrobne je existujuca kompresorovia s Upravou vzduchu aj rozvod tlakového
vzduchu po budove. Nové zariadenia budu pripojené k tomuto rozvodu stlaceného vzduchu.

- Srotovnik 224, 225 ........ 0,5 Nm3/hod (2 valce na uvolnenie sita, len pri Udrzbe)
- Filter 236 ....ccuveeenne.. 6-8 Nm3/hod
- Hraditka 222.1 ............... 1 Nm3/hod

- Klapka motyl. 240.1 ...... 0,5 Nm3/hod (1 valec len pri Starte/vypnuti zariadeni)

Stavebné Upravy

Na uskutocnenie navrhnutého doplnenia vertikalnych kladivkovych Srotovnikov bude treba:

- Prizemie - zbdranie pévodného betonového zakladu v Srotovni s pédorysom 1,3x1,6 m,
vySkou 1,15m

- Prizemie - oprava beténovej podlahy v Srotovni po zburani zvySeného zakladu

- Prizemie - vytvorit do¢asny montdzny otvor v stene Srotovne pri schodisku — od steny
schodiska po ocelovy stip v stene, ¢o je priblizne 1,3 m, vy$ka otvoru 3 m

- Prizemie - po dokonéeni montaze docasny montazny otvor zaslepit murivom a vytvorit na
tomto mieste nové dvere pre vstup obsluhy do Srotovne

- Prizemie — vo vonkajsej stene Srotovne smerom k Zelezni¢nej vlecke vytvorit novy otvor
priemeru 400 mm pre presunuté vyfukové potrubie ventilatora 217 a sucasne vyplnit
pbvodny otvor pre toto potrubie v stene



- Prizemie — v Srotovni postavit ocelovu plosinu na Urovni +1,63 m pre doplnené Srotovniky
a oznacenu cast podlahy vyplnit beténom o hribke 160 mm so stratenym debnenim
z trapézového plechu

- 1. poschodie (+4,0m) vytvorit nové dvere do elektro-rozvodne alebo presunut existujlice
do novej pozicie

- 1. poschodie (+4,0m) — urobit zosilnenia podlahy novymi ocefovymi nosnikmi na
inStalovanie zasobniku 222 a ventilatora 237

- 1. poschodie (+4,0m) - prechod priemeru 300 mm cez plechovu stenu pre vyfukové
potrubie z ventilatora 237

- 2. poschodie (+7,5m) - urobit zosilnenia podlahy novymi ocelovymi nosnikmi na
umiestnenie filtra 236 a vytvorit otvor v podlahe pre vysypku filtra

Poziadavky na elektroinstalaciu

Nové elektrické rozvadzace na napdjanie a riadenie doplnenych zariadeni sa umiestnia do
miestnosti el. rozvodne, ktord je na prvom poschodi vedla priestoru, kde bude zasobnik nad
Srotovnikmi. Velkost el. privodu do el. rozvodne nie je potrebné menit, lebo prevadzka novych
Srotovnikov a pévodného Srotovniku nebude sibezna. Bud bude v prevadzke horizontalny
kladivkovy Srotovnik alebo doplnené vertikalne kladivkové Srotovniky.

Nové zariadenia tykajuce sa odsavania a filtracie vzduchu zo Srotovnikov budu mat svoj vlastny
elektricky rozvadzac, z ktorého bude napojeny filter so snimaémi a regeneraciou, ventilator,
rotacny podavac, bezpecnostné zariadenia namontované spolu s filtrom.

Systém zabezpecenia Srotovnikov a filtra proti vzniku a Sireniu vybuchu bude mat svoj vlastny
rozvadzac s riadiacou jednotkou, ktora zabezpeci snimanie tlaku v Srotovnikoch a filtri, ako zdroj
iniciacie potlacenia vybuchu v Srotovnikoch a zabranenia Sirenia vybuchu medzi tymito dvomi
zariadeniami.

Cely technologicky proces vyrobne kimnych zmesi je riadeny pocitacovym riadiacim systémom, do
ktorého budu zapojené doplnené kladivkové Srotovniky aj s prisluchajucimi zariadeniami a
dopravnikmi. Treba zabezpecit komunikdciu medzi riadiacim systémom vo vyrobni kimnych zmesi
a Ciastkovymi riadiacimi systémami pre filter a systémom pre ochranu pred vybuchom.

Poziadavky demontaz a montaz

DemontdZ v podstate nie je potrebna, lebo na doplnenie Srotovnikov sa vyuzZije volny priestor na
prizemi, na 1. aj 2. poschodi. Demontovat a presunut na nové miesto v rdmci prizemia treba
ventilator 217 a regulac¢nu klapku 216 s prislusSnymi potrubiami. Ostatné zariadenia sa montuju do
volného priestoru v budove.

Z dévodu malych priestorovych moznosti treba filter a Srotovniky rozobrat, aby sa dali presunut na
miesto instaldcie. Okrem montdZneho otvoru v stene Srotovne (popisané v stavebnych Upravdch)
bude treba urobit do¢asné montazne otvory aj v podlahach 1. a 2. poschodia, aby sa dali vytiahnut
Casti zariadeni a ocelovych konstrukcii na miesta, kde budi namontované.

Zasobnik 222 aj s podpornou konstrukciou vyrobit deleny, skrutkovatelny na mieste z mensich casti.
Zasobnik v celku nie je mozZné presunut a namontovat na jeho miesto na 1. poschodi. Zasobnik musi
byt demontovatelny aj pre pripad vymeny el. motorov Srotovnikov.



Ocelovu konstrukcia plosiny pod Srotovniky 224, 225 treba tieZ vyrobit zo samostatnych nosnikov
skrutkovatelnych na mieste, kvoli presunu do Srotovne. Na mieste poskladat, pripevnit k podlahe
Srotovne a na zaver vyliat Cast ploSiny beténom (vykresy a stavebné Upravy). Pred realizaciou
plosiny treba zabezpecit staticky posudok / projekt s ndvrhom profilov na zachytenie statickych
a dynamickych ucinkov Srotovnikov.

Starostlivost o bezpecnost prace
Pocas demontdznych, montaznych a prac suvisiacich s dokoncenim a spustenim zariadeni do prevadzky
dodrZiavat vseobecné poZiadavky na bezpecnost pri praci podla platnych predpisov a nariadeni:

-Zakon ¢.124/2006 Z. z. o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov

- Nariadenie vliady ¢. 392/2006 Z. z. o minimalnych bezpecnostnych azdravotnych poZiadavkach pri
pouZivani pracovnych prostriedkov

- Nariadenie vlady ¢. 281/2006 Z. z. o minimalnych bezpecnostnych a zdravotnych poZiadavkdach prirucnej
manipuldcii s bremenami

- Nariadenie vlady ¢. 396/2006 Z. z. o minimalnych bezpecnostnych azdravotnych poZiadavkach na
stavenisko

- Nariadenie vlady ¢. 387/2006 Z. z. v zneni ¢. 104/2015 Z. z. o poziadavkach na zaistenie bezpe¢nostného
a zdravotného oznacenia pri praci

- Nariadenie vlady ¢. 395/2006 Z. z. o minimalnych poZiadavkach na poskytovanie a pouZivanie osobnych
ochrannych pracovnych prostriedkov

- Vyhlaska Ministerstva prace, socidlnych veci a rodiny SR €. 147/2013, ktorou sa ustanovuju podrobnosti
na zaistenie bezpecnosti aochrany zdravia pri stavebnych pracach aprdacach snimi suvisiacich
a podrobnosti 0 odbornej sposobilosti na vykon niektorych pracovnych Cinnosti

- Vyhlaska Ministerstva prdace, socidlnych veci arodiny SR ¢. 508/2009 Z. z., ktorou sa ustanovuju
podrobnosti na zaistenie bezpecCnosti a ochrany zdravia pri praci s technickymi zariadeniami
tlakovymi, zdvihacimi, elektrickymi a plynovymi a ktorou sa ustanovuju technické zariadenia, ktoré
sa povazuju za vyhradené technické zariadenia

Uvedenie do prevadzky

Pred uvedenim do prevadzky je potrebné:

- Skontrolovat zariadenia po montdzi, skontrolovat smer otdc¢ania pohonov

- Skontrolovat kvalitu a tesnost novych spojov strojov a potrubi

- Uviest do ¢innosti zariadenia bez materialu, skontrolovat funkénost blokacii a vypinania

- Uviest do ¢innosti zariadenia v ru¢nom reZime ovladania aj automatickom rezime
ovladanom elektronickym riadiacim systémom

- Uviest do ¢innosti zariadenia s materidlom a odskusat ¢innost filtracie

- Skontrolovat U¢innost odsavania, skontrolovat ¢innost riadenia ventilatora podla tlaku vo
filtri

- Odskusat ucinnost regeneracie filtracnych vloZiek stlatenym vzduchom a nastavit
frekvenciu regeneracie



Stanovenie nebezpecnych zén

Podla protokolu o urcéeni vonkajsich vplyvov pre VKZ Trnava ¢.02/2020 zo dna 3.9.2020
vypracovaného firmou OPRaS-TZ, spol. sr.o., Trnava je prostredie stanovené nasledovne:

- Vnutorny priestor v zasobnikoch a dopravnej technoldgie sa stanovuje priestor
Nebezpeclenstvo vybuchu- zéna 22, BE3-N1

- Priestor v okoli technologickych zariadeni v priestore vyrobnej haly sa stanovuje na priestor
Bez nebezpecenstva vybuchu BNV

Podla podkladov od vyrobcu filtra je vo vnutri filtra na Spinavej strane, kde je zmes prachu
a vzduchu prostredie s nebezpecenstvom vybuchu BE3-N1, zéna 20. Na Cistej strane, kde je vzduch
zbaveny prachovych Castic, je prostredie bez nebezpecenstva vybuchu.

Opatrenia na znizenie rizik vzniku $kod z dévodu vyskytu vybusnych a horfavych prachov:

- opatrenim je inStalovanie filtra s ventilatorom na vytvorenie podtlaku v Srotovnikoch
a zaroven odsavanie rozvireného prachu zo Srotovnikov, ¢im dochddza k znizeniu
koncentracie prachov v tomto priestore a tym aj k zniZeniu rizika vzniku vybusnej
atmosféry.

- udrZovanie Cistoty v priestore Srotovne v pravidelnych intervaloch, ¢im sa zabrani vzniku
vrstiev prachu, ktoré mézu viest k vzniku horlavej alebo vybusnej zmesi

- elektrické zariadenia, ktoré by mohli byt inicidtorom vznietenia alebo vybuchu, su
umiestnené mimo technologickych zariadeni (snimace hladin, tepl6t, otacok)

- elektrické zariadenia, ktoré zasahuju do vnutorného priestoru technologickych zariadeni,
musia byt certifikované do prostredia s vybusnymi prachmi a byt vhodné do prislusnej zény
ATEX 20 az 22

- vSetky technologické zariadenia a ocelové konstrukcie haly budu vodivo pospajané
a uzemnené, teda vyboj od statickej elektriny je minimalizovany

- prachovy filter je na Spinavej strane chraneny zariadeniami na odlahcenie vybuchu
a zabranenie Sirenia vybuchu. Samotna skrifa filtra s filtracnymi vloZzkami je osadena
expléznou membranou, ktord sa v pripade nahleho zvysSenie tlaku v désledku vybuchu
roztrhne a odvedie tlakovu vinu cez bezplamenné odlahcovacie zariadenie mimo filtra. Pod
vysypkou filtra je rotany podavac, ktory zabrani prieniku vybuchu do dalSej technolégie.

V potrubi medzi filtrom a Srotovnikom je obojstranny rychlo-zatvaraci ventil, ktory
v pripade zvysenia tlaku zatvori prepojenie medzi filtrom a Srotovnikmi.

- kladivkové Srotovniky su vybavené zariadenim na privod hasiaceho média z pripojenej
tlakovej nadoby, ktoré potlaci vybuch v pociatocnej faze na zaklade zvySenia tlaku. Na
zaklade udajov zo snimaca tlaku sa zaroven zatvori obojstranny rychlo-zatvaraci ventil
v potrubi medzi filtrom a Srotovnikmi.

- pravidelna kontrola a udrzba zariadeni na ochranu proti vybuchu opravnenou organizaciou
v predpisanych intervaloch. Ide o hasiaci systém v Srotovnikoch, expléznu membranu na
filtri, rotacny podavac pod filtrom, dvojstranny uzatvaraci ventil v potrubi medzi
Srotovnikmi a filtrom.



Vplyv na Zivotné prostredie

Nedochadza k zmene technologického procesu ani k zvySeniu zataze Zivotného a pracovného
prostredia vo vnutri budovy vyrobne kimnych zmesi. Doplnené Srotovniky budd umiestnené

v Srotovni, ktora je stavebne oddelena od ostatnej Casti vyrobne. V Srotovni nie je trvale pritomna
obsluha. Pritomnost obsluhy v Srotovni je nutna pri vymene kladiv, sit, Udrzbe zariadeni a vtedy su
zariadenia mimo prevadzky.

Hluc¢nost v Srotovni je spdsobenad samotnymi Srotovnikmi hlukom od motora, od rotujucich
drviacich segmentov a samotnym drvenym zrnom, ktoré prechadza Srotovnikom. Vyrobca
vertikdlnych Srotovnikov deklaruje droven hluénosti pri plynulom pracovnom zataZzeni v priestore
pre obsluhu vo vyske 1,5 m nad podlahou na urovni 90 az 92 dB. Preto je Srotoviia uzatvorend
miestnost, aby sa hluk nesiril do ostatnych ¢asti budovy. Pri vstupe do Srotovne pocas ¢innosti
Srotovnikov treba pouzivat ochranu sluchu a minimalizovat ¢as pobytu v Srotovni.

Novym zdrojom hluku vo vyrobni bude prudiaci vzduch a ventilator na odsavanie vzduchu zo
Srotovnikov na 1. poschodi. Ventilator bude mat uzatvorené sanie aj vytlak, vyfukové potrubie
bude obsahovat timi¢ hluku. Celkova hlu¢nost takejto sustavy je deklarovand vyrobcom zariadeni
na hodnotu < 79 dB(A) vo vzdialenosti 1 m od zariadenia.

Prachovy filter Cistiaci odsavany vzduch zo Srotovnikov pracuje s emisnou hodnotou zostatkového
prachu 1 az 5 mg/Nm?3 po filtracii ¢istého vzduchu garantovaného vyrobcom filtraénych zariadeni.
Prefiltrovany vzduch je vedeny potrubim von cez stenu vyrobne kfmnych zmesi.

Podla prilohy €. 3 k vyhlaske ¢. 410/2012 Z.z. je emisny limit pre tuhé znecistujice latky novych
zariadeni 20 mg/m? pri hmotnostnom toku TZL viac ako 200 g/h.

MnoZstvo emisii nie je moZné stanovit presne, lebo pri rovnakom prietoku odsavaného vzduchu sa
meni mnozstvo necistét podla druhu a kvality zrnin, ktoré su Srotované, ako aj podla aktudlneho
vykonu Srotovania, ktory sa v ¢ase meni.

Preto na stanovenie maximalneho hmotnostného toku pouzijeme hodnotu emisného limitu podla
vyhlasky.

mrzi-1 = 20 mg/m3 x 1.920 m3/h = 38.400 mg/h = 38,4 g/h =0,0384 kg/h





